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12. Blechexpo
Internationale Fachmesse

fur Blechbearbeitung
03.-06. November 2015

Is sich die Tiiren 6ffnen, in nur ein paar Ta-
A ge, um die jahrliche Veranstaltung fiir die

Blech-, Rohr- und Profilmittelindustrie,
die Blechexpo Internationale Fachmesse fiir Blech-
bearbeitung und die Schweisstec internationale
Fachmesse fiir Fligetechnik mit Produkt- und Ser-
viceangebot glanzen préasentiert um rund 1.200
Aussteller aus 36 Landern auf der ganzen Welt.
Und so Stuttgart wird wieder als eine sehr prakti-
sche Zentrum fiir Prozessabldufe unterschieden
werden, weil es das gesamte Spektrum der Blech-,
Rohr- und Profilbearbeitung in einem kompakten
Format sowie thermischen und mechanischen Ver-
bindungs- und Befestigungstechnologie darstellt.
Mit mehr als 150 neue Aussteller und ein starkes
Wachstum vor allem bei ausldndischen Hersteller
und Vertreiber, die komplementiren Know-how-
Plattformen, dh Blechexpo gemeinsam mit
Schweisstec, werden vollig neue Dimensionen zu
erreichen! Angefiihrt von Deutschland - Wie be-
reits erwdhnt, werden Aussteller aus 36 Lindern
auf der ganzen Welt kommen. Deutschland wird

Trulases U2

durch die traditionell gut vertreten Landern wie
Italien und der Schweiz gefolgt, wihrend Lander
wie die Ttiirkei und China ihren Weg nach oben in
der Liste nach und nach. Den Niederlanden,
Frankreich, Osterreich, die Tschechische Repu-
blik, Danemark und Spanien sind sehr gut zu eta-
bliert.

Alles in allem wird Blechexpo und SCHWEISStec
2015 mehr als 965.000 Quadratmetern Brutto-Aus-
stellungsflache, die auf 21% Wachstum entspricht
besetzen. Heute konnen die Wachstumsraten die-
ser Art nur durch die konsequente Fokussierung
auf Losungen, die ausgerichtet sind, um Sequen-
zen verarbeiten erreicht werden - und die Auto-
matisierung von Prozessen und Fordertechnik
spielt eine bedeutende Rolle in dieser Hinsicht.
Als Folge werden mehr Roboter und Handlingsy-
steme auf der Blechexpo und Schweisstec als je
zuvor zu sehen sein, und das gleiche gilt vor al-
lem fiir automatisierten thermischen Hirtung
und Verbindungstechnik sowie mechanische Be-
festigung.

Blechexpo

Mit den komplementdren Fragen der Blech-,
Rohr- und Profilprozesse sowie Verbindungs- und
Befestigungs, das Messe-Duo deckt die gesamte
Prozessfolge aus kommerziellen Fertigung bis hin
zum industriellen Produktion. Mehr und mehr
Produktvielfalt mit immer mehr Varianten auf der
einen Seite, aber auch kleinere Losgréien und
schnelle Wechsel auf der anderen Seite, erfordert
maximale Flexibilitdt - im Grofsen und Ganzen,
und wo die Details sind zu besorgt - und zwar im
Hinblick auf die Ausriistung, Auslastung, An-
wendungen und Umstellungen. Aus diesem
Grund wird der Blechexpo und Schweisstec ein
breites Spektrum an sehr praktisch, eigenstdandige
und vollstandige Hard- und Softwarelésungen im
Bereich von Komponenten und Modulen bis hin
zum Untersysteme und Werkzeuge vorstellen.
Die Informations-, Kommunikations- und Be-
schaffungsplattform wird durch eine themenspe-
zifische, zielgerichtete Reihe von Zusatzveranstal-
tungen wie der bewéhrten Ausstellerforum und
der SchweiStechnik-Konferenz ergdnzt werden.
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. Linie von Arbeitskleidung fur die Industrie

MEWA Dynamic® Industrie die neue
Berufskleidungslinie des europaweit
im Textil-Management mit FullService
fithrenden Dienstleisters MEWA, ist
das Ergebnis sorgfiltiger Untersuchun-
gen des Unternehmens hinsichtlich ei-
ner besseren Qualitidt der Berufsklei-
dung bei Widerstandsfahigkeit, Kom-
fort und Asthethik.

Wie wird aus einer Montur, die bei der
Arbeit in der Industrie getragen wird,
ein sowohl funktionelles, als auch be-
quemes und modisches Kleidungs-
sttick? Die neue Berufskleidungslinie

Y
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Die neue Berufskleidung MEWA Dynamic® Industrie garantiert grosse Bewegungsfreiheit

MEWA Dynamic® Industrie entspricht
den Anforderungen von Beschiftigten,
die gerne auf den traditionellen Mon-
teuranzug verzichten, um sich auch in
Berufskleidung bequem und modisch
zu fiithlen. Verglichen mit konventio-
neller Berufskleidung ist die neue Linie
MEWA Dynamic® Industrie so konzi-
piert, dass sie eine grosse Bewegungs-
freiheit garantiert, dank besonderer Be-
achtung der Ergonomie und Sorgfalt
auch beim kleinsten Detail. Sie ist aus-
serdem aus besonders widerstandsfa-
higen Geweben hergestellt, die unter
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extremen Bedingungen getestet wur-
den. Die nahtfreie Verarbeitung des
Unterarms der Jacke sorgt fiir groflere
Bewegungsfreiheit und in den grofien
Taschen auf der Hose sind Metermaf3
und andere Arbeitsinstrumente immer
zur Hand.

Die neue Berufskleidungslinie MEWA
Dynamic® Industrie basiert auf den Be-
obachtungen der MEWA Produktent-
wicklung bei der Biomechanik von Be-
wegungen und der Ergonomie am Ar-
beitsplatz. Entstanden ist dabei eine in-
novative Linie, die technisch-wissen-
schaftliche Untersuchung mit den fiir
sportliche Berufskleidung typischen
modischen Trends verbindet. So hebt
sich z.B. die Jacke durch einige wesent-
liche Details von anderen ab:

- High-Reach Effekt (es handelt sich um
einen nahtlosen Unterarmeinsatz, der
es ermoglicht, dass man den Arm auch
extrem hochheben kann, ohne dass die
Jacke spannt)

- Brusttasche mit Reiflverschluss

- Innentasche

- mit Druckknopf auf der Brust ange-
brachte Tasche

- Taschen mit Seiteneingriff

- Falteneinsdtze an Ellenbogen und
Riickseite fiir mehr Flexibilitat

- Verschluss vorne mit Druckknopfen

- Versteifter Kragen

Die neue Berufskleidungslinie MEWA
Dynamic® Industrie steht ein- oder
zweifarbig zur Verfligung.

Weitere Informationen:

Mewa — www.mewa.de
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[} Neue Biegezentrum

Salvagnini hat die Blechexpo 2015 in
Stuttgart, 3-6 November, fiir die Welt-
premiere des neuen P4lean-2520 Bie-
gezentrums gewdhlt, ein Ergebnis aus-
fithrlicher Marktanalysen und der Pro-
duktion von mehr als 3000 bei Salvag-
nini Kunden weltweit installierten Bie-
gezentren. Die Generation lean be-
nutzt nur elektrische Antriebe sowie
Biegezylinder mit geschlossenem
Kreislauf, welche von Brushless-Mo-
toren angetrieben werden. Diese L6-
sung eliminiert nicht nur den Einsatz
einer Hydraulikanlage, sondern redu-
ziert auch den Verbrauch drastisch, so-
wie die Abnutzung der Komponenten.
Jedes lean Biegezentrum ist auch mit
der proprietdaren Technologie MAC 2.0
ausgestattet, Ergebnis aus 40 Jahren
Erfahrung, mit deren Hilfe die Maschi-
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Salvagnini hat die Blechexpo 2015 in Stuttgart, 3-6 November,

ne eventuelle Abweichungen bei den
Nennwerten von Starke und Charak-
teristiken des Materials ermittelt und
automatisch kompensiert. P4lean-2520
bietet zudem neue und signifikante
geometrische Dimensionen, die dazu
beitragen, die Leistung durchschnitt-
lich um 15% zu steigern, bei gleichem
Gesamt-Layout der Anlage: Die Biege-
hohe steigt von 165 auf 203 mm fiir ei-
ne grofsere Vielfiltigkeit und Anwend-
barkeit der Maschine; die maximale
Diagonale steigt von 2800 auf 3200 mm
und ermdglicht die Besttickung mit Pa-
neelen von bis zu 3050 mm. Ebenso auf
dem Salvagnini Stand Nr. 1608 in Hal-
le 1, interessante Neuheiten fiir das La-
serschneiden mit dem Hochdynamik-
Faserlaser L5 und die Abkantpresse
B3.ATA.

Weitere Informationen:

Salvagnini — Telefon +39 051 4171111
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fir die Weltpremiere des neuen P4lean-2520 Biegezentrums gewahlt

] Die neuesten Entwicklungen in der 2D-Fasertechnologie

Innovative Produkte, neues Design,
High-Tech: auf der Blechexpo Interna-
tionale Fach Fair - in Stuttgart vom 3.
bis 6. November statt - wird Prima
Power prasentierenneue "Genius" Ma-
schinen, die neuesten Entwicklungen
in der 2D-Faser-Technologie, in Kom-
bination Stanz- und Faserlaserschnei-
den, sowie beim Biegen. Genius inno-
vative Linie — der Exzellenz
Prima Power-Technologie -
mit drei Modellen vorhan-
den sein: eine neue High-
End-Flachlaser der heraus-
ragende Produktivitit, Ge-
nauigkeit und Effizienz; ei-
ne schnellere und noch
mehr vielseitige Maschine
fir den kombinierten
Stanz- und Faserlaser-
schneiden; und modernen
Stanzmaschine mit mehr
Funktionen in einem kom-
pakten Paket.

Dariiber hinaus wird es auf der Messe
die neue Abkantpresse Modell der EP-
Serie, ein zur Schau gestellt
fithrenden Maschinen fiir Technik,
Leistung, erhohte Arbeits Abmessun-
gen, weniger Energie Verbrauch und
weniger Larm: die perfekte Losung fiir
die anspruchs Kunden. Prima Power
zeigt auch die neueste Version von
FastBend Panel bender ein neue Gene-
ration Maschine mit groBeren Biege-

kapazitdt durch die meisten unter-
stiitzten innovative CAM und HMI-
Software.

Blechexpo wird dartiber hinaus finden
Sie in der Weltpremiere von Prima
Power Maschinen neue Design: eine
moderne, prézise und ansprechenden
Stil, Ergonomie und konzentrierte sich
immer Funktionalitdt. Mit der Einfiih-

Prima
_ Power

Genius
Is coming

Prima Power prasentierenneue "Genius” Maschinen

rung dieser neuen Modelle - mit Prima
kompatibel Power komplette Automa-
tisierungslinie, von der einfachsten bis
zu den komplexesten Losungen wie
Night Train FMS® - Prima Power Ar-
ray wird immer an die Spitze Antizi-
pation und eine selektive und dauer-
haft sich entwickelnden Markt zu be-
friedigen.

Weitere Informationen: Prima Power
Telefon +39 0442 413111

/#7559 VIMENTI
REGCGE

via Strada Longa 809 n. 10
26815 Massalengo (LO)

tel +39 0371 482096

fax +39 0371 482775

Traditionelle und Kompakte
Zufuhranlage fur Bandbreite

von 200 bis 2000 mm,
Banddicke bis 18 mm und
Haspel Tragkraft

bis zum
25 Tonnen.

Sie finden uns
auf der Messe

halle 8 stand 8409
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. Neue selbstzentriere Schraubstocke

Um die GENIUS-Baureihe zu vervoll-
standigen, hat OML eine neue Serie
von selbstzentrierenden Spannern fiir
5-Achs-Maschinen, den GENIUS 2.0
entwickelt.

Um eine maximale Steifigkeit des Ge-
samtsystems zu erhalten, werden die
beiden Backen-Trager in einem MO-
NOBLOCK-Unterteil mit prismati-
scher Doppelfiihrung gefiihrt.

Das Hauptproblem fiir die Werkstiick-
spannung auf 5-Achs-Werkzeugma-
schinen ist die Gesamt-abmessung
(Storkontur) der Spindel, bzw. die Zu-
ganglichkeit der Werkzeuge an das
Werkstiick, um von allen 5 Seiten bear-
beiten zu kénnen. Der GENIUS 2.0
wurde deshalb extrem kompakt und
von allen Seiten sehr gut zuganglich
konzipiert.

Ein entscheidender Faktor dabei ist
auch die enorme Hohe der Spannbak-
ken, ohne aber gleichzeitig eine Durch-
biegung dieser Backen zuzulassen. Fiir
eine sehr hohe Spannsicherheit mit ho-

hen  Spannkriften
sorgt die Spannspin-
del, welche sehr nah
am Werksttick, im
oberen Bereich der
Spannbacken die
Spannkréfte generiert.
Ein weiterer wichtiger
Faktorist die Form der
Backentrédger, welche
sehr kompakt und fiir
die Bearbeitungs-
werkzeuge sehr gut
zugédnglich gestaltet
wurden.

Der GENIUS 2.0 kann
direkt auf den Maschi-
nentisch ~ montiert
werden, oder auch mit
dem APS-System
(Nullpunkt-System
von OML) an den Maschinentisch an-
gebunden werden..

Dariiber hinaus ist der GENIUS 2.0 mit
der patentierten SinterGrip Technolo-

Neue selbstzentriere Schraubstécke OML

gie (Vollhartmetall-Einsétze) ausgerii-
stet, welche eine sehr sichere Werk-
stiickspannung von nur 3,5mm Ein-
spanntiefe gewéahrleistet.

Die SinterGrip VHM-
Einsétze, mit ihren pyra-
mindenférmigen Spann-
spitzen, mit ihrer koni-
schen Form des Platten-
sitzes und mit ihrer spe-
ziellen dreieckigen Plat-
ten-Form, dringen mit Th-
ren Spitzen in das Mate-
rial des Werkstiicks ein
und Bilden mit dem
Spannsystem GENIUS
2.0 eine in sich geschlos-

sene  spielfreie und
schwingungsarme Ver-
bindung.

Die Kombination dieser
beiden Faktoren, der
Grundkorper mit der
prismatischen Doppel-
fihrung zusammen mit
SinterGrip, ermdglicht
die Durchfiihrung sehr komplexer Be-
arbeitungen mit extrem hoher Spanab-
nahme.

Weitere Informationen:

OML — Telefon +39 0382 559613

. Prazise schneiden, sauber entsorgen

Prézise schneiden, sauber entsorgen
Individuell konzipierte Fordersyste-
me sorgen fiir eine hohe Verfiigbar-
keit von Laserschneidmaschinen
Fordersysteme der Kabelschlepp
GmbH Hiinsborn sorgen fiir einen si-
cheren und komfortablen Abtrans-
port der Abfallteile — unter anderem
bei den Laserschneidmaschinen des
Schweizer Anbieters Bystronic.
Bereits seit 2007 kooperiert die
schweizerische Bystronic Group im
Bereich der Fordersysteme mit der
Kabelschlepp GmbH Hiinsborn. In-
zwischen kommen diese bei verschie-
densten Bystronic-Anlagen zum Ein-
satz. Und das, obwohl bei Laser-
schneidmaschinen keine Fordersyste-
me ,, von der Stange” verwendet wer-
den konnen. Das liegt vor allem dar-
an, dass bei diesem Verfahren je nach
Teilegrofien und Material sehr unter-
schiedlicher Abfall abtransportiert
werden muss. Die Férderer miissen

demnach so konzipiert sein, dass sie
den verschiedensten Anforderungen
gerecht werden. Zudem mussten sie
konstruktiv an die Gegebenheiten
der Maschinen angepasst werden.

Die entstandene Losung besteht aus
einer aufeinander abgestimmten For-
dererkombination aus Langs- und
Querforderer; die Abfallteile werden
quer zur Langsachse in einen Contai-
ner ausgetragen. Innerhalb der Ma-
schine arbeitet das bewdhrte WAVE-
BELT-System. Gegeniiber konventio-

Der Schweizer Anbieter Bystronic setzt bei seinen Anlagen auf Fordersysteme der KABELSCHLEPP GmbH
Hunsborn — unter anderem auch bei der Laserschneidmaschine ,ByAutonom”

nellen Scharnierbandern hat es den
Vorteil, dass — durch die spezielle
Geometrie —eine hohere Steifigkeit er-
zielt wird und die Platten fast spalt-
frei aufeinander gleiten. So gewéhr-
leistet das Fordersystem einen siche-
ren Betrieb, auch bei der sehr hohen
Teilevarianz, wie sie bei Laser-
schneidmaschinen typisch ist.

Das WAVE-Belt-System wurde im
Laufe der letzten Jahre stindig wei-
terentwickelt, um Servicezeiten zu re-
duzieren und die Maschinenverfiig-
barkeit zu erhéhen.

So werden heute alle WAVE-BELT-
Forderer mit einer neu entwickelten
Bandreinigungseinheit ausgeliefert.
Sie entfernt kontinuierlich etwaige
Verunreinigungen. Grofiere Ablage-
rungen konnen sich so gar nicht erst
bilden, Schmutz und Staub werden
direkt abtransportiert. Eine manuelle
Reinigung der Bander muss viel sel-
tener erfolgen.

Weitere Informationen: Kabelschlepp —
Telefon +49 (0) 2762 4003-450

Telgfono 02 JI2I0555

@-mail infodinfa.if
www. infa.if
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Altezza punte da mm 280 a 500

Distanza punte da mm 1000 a 6000

310-360 foro mandrino @ 133 mm

350400 foro mandrino @ 146 mm

450-500 foro mandrino @ 160 mm

Serie (/C 255-280-300 foro mandrino @ 111 mm

erie “Top Line” ad autoapprendimento
Serie “Top Line” ad autoapprendiment
Altezza punte mm 255-280-300

Distanza punte mm 1500-2000-3000-4000
Altezza punte mm 400-450-500

Distanza punte mm 2000-3000-4000-5000

Torni
paralleli

COSTRULICHNE
MACCHINE
UTENSILIE

20020 Magnago (MI) e Via A. Manzoni, 14
tel 0331658151 o fax 0331 305860 e e-mail torgim@torgim.it ® web www.torgim.it

9000 x 1870 x H 1700
5000 x 1250 x H 1000
2000x 550x H 700

.1""IH511

Lavorazione di rettifica
conto terzi
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Dauer und Funktio- [Jj Chucks magnetics equipment
s nalitélt.

Die wichtigsten Vor-
teile konnen wie folgt

RIV939: hier kommt das bis M10 zu platzie-
. neue Tool flr ren.

Blindnietmuttern bis M12! RIV939 wurde
entwickelt, um Blindnietmuttern
mit der Einstellung der Oldruck
(Kraft) zu platzie-

The company, founded in 1931, is a found-
ing partner API TURIN, has extensive ex-
perience in the design and manufacture
of chucks and magnetic equipment that
can be used in all mechanical and in all in-

Rivit Srl, ein Spezialist in der Herstel-
lung und Vertrieb von Verbindungs-

aufgelistet:
¢ Montage-Kit mit Ringmutter

elementen und Installationswerkzeu- ren. Hydropneu-  f/93% Mer Zahnrad (der Schliissel ist nicht  dustrial processes where it is necessary to
ge tiir die BleChbeaI'beitung/ wird ein matischer System ‘ qul fiir mehr erforderlich) use force magnetic attraction. The deep
neues Produkt auf der Fastener Fair und die mechani- #/"¢7efmatern e Spurstangen sind jetzt knowledge gained over the years and the
Stuttgart - die RIV939. schen Teile der in- ' ! .I kommerzielle Schrauben flexibility of the design allows us to de-
RIV939 wurde entwickelt, um Blind- neren Struktur des Werkzeugs, & 1_ e cine Phase AuslOoseme- Velop custom industrial applications.
nietmuttern bis M12 zu platzieren, wenn im Vergleich zu anderen = l chanismus Products and services are as follows:
und es ist die verbesserte Version des Modellen von Nietmaschinen, I e geringes Gewicht * permanent ma'gnetic chucks
RIV938, die, vorerst ist auf dem Markt sorgen fiir eine hervorragende @i ]48 ° einfache Bedienung * electromagnetic chucks

YR e electropermanent

fur Blindnietmuttern bis M10.

Das neue Modell wird daher entwik-
kelt, um Rivsert weiblichen Blindniet-
muttern von M3 bis M12 und Rivbolt
ménnlichen Blindnietmuttern von M4

eine wesentliche Verminderung
der Probleme aufgrund von
Komponenten tragen, mit dar-
aus resultierenden Anstieg in der

Zuverldssigkeit. RIV939 bietet

w Weitere Informationen: Rivit —

e einfache Hubeinstellung
* Den Distanzring hélt gegen
den Gegenring

Telefon +39 051 4171111

. Technik des Biegens
und Laserschneid

LVD wird seine neuesten Entwicklungen in
der Biege- und Lasertechnologie, gekoppelt
mit fortgeschrittenen Softwarel6sungen,
prasentieren.

Die CADMAN® Suite schafft tiefere Pro-
zessintegration und kreiert maximalen
Durchsatz im Fertigungsbereich. Seine Pro-
grammiermodule umfassen die Interaktion
mit ERP, effiziente Jobeinordnung und -
gruppierung, offline Arbeitsvorbereitung,
intuitive Touch-Steuerungen und Work-
shop-Visualisierung. Die Suite besteht aus
einer intelligenten Datenbank verkettet mit
CADMAN-JOB, CADMAN-B, -L, -P und
TOUCH-B, -L sowie TOUCH-i4.

LVD wird auch die erfolgreiche ToolCell her-
vorheben, eine Abkantpresse mit automati-
siertem Werkzeugwechsel.

Die ToolCell wurde entwickelt um die un-
produktiven Zeitrdume zu reduzieren, den

Durchlauf zu maximieren und gewéhrleistet Genauigkeit
vom ersten bis zum letzten Teil dank der Easy-Form® La-

ser-Technologie.

Zum Faserlaserschneiden stellt LVD auf der Blechexpo die

LVD wird seine neuesten Entwicklungen in der Biege- und Lasertechnologie,
gekoppelt mit fortgeschrittenen Softwarelésungen, prasentiere

Highspeed-Laseranlage Electra FL-3015 mit 4kW Laser-
quelle und integriertem Diisenwechsler vor,entwickelt fiir

erhohte Produktivitiat und Autonomie.

Weitere Informationen: LVD — Telefon +32 56430511

chucks with electronic control
* demagnetisers plans and tunnel
® electromagnets
* magnetic equipment miscellaneous
® repair
The permanent magnetic chucks are
used for grinding work on hones and
sharpeners, and respond to the various
needs of the detention of mechanical
parts. The electropermanent chucks en-
sure both the ease of control, and the
maintenance of the workpiece even in
case of interruption of the current, and
are controlled by a pushbutton. They Ex-
press a greater magnetic force of tradi-
tional plans, because the magnets that
constitute them are turned to the maxi-
mum point of saturation.
Osei has prestigious clients and exports its
products in France, Switzerland, Germany,
Hungary, Belgium, Croatia, Slovenia.
For further information: Osei
Tel. +39 011 8980541

Permanent
magnetic chuck Sinus 3

EINLADUNG:

OPEN HOUSE - OPE
48.._35 T

WAGNER Hz&USMESSE FREITA

MASCHINEN S

, DAMSTAG & SONNTAG, 9 I"IEI - 17.00 UHR
5 IND NICHT DAZU DA,

BN EIE ZU PRODUZIEREN,

SONDERN ERFOLGE!" ramanow
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[} Racer 3 - Einfiihrung eines neuen Paradigmas von Comau Robotics

Es gibt ein neues Einsteigermodell im Markt fiir
Leichtbauroboter, welches dasselbe Maf an Pri-
zision wie seine grofien industriellen Gegenstiik-
ke bietet, mit geringerer Nutzlast und schnelle-

ren Prozessabliaufen: Racer3. Mit einem Gewicht
von gerade einmal 30 kg, einer Nutzlast von 3 kg
und einer Reichweite von nur 630 mm hebt der
extrem schnelle 6-Achsen-Gelenkarmroboter den

permanenti
serie "DP"

Racer3 Comau

Aspekt Kompaktheit auf eine neue Ebene.
Basierend auf Comau's langjéhriger Erfah-
rung in der Automobilindustrie, wo Prazi-
sion und Zuverldssigkeit unverhandelbar
sind, reagiert der Racer3 auf die zunehmen-
de Nachfrage nach kleineren Maschinen,
mit denen sich industrielle Anwendungen
mit extremer Genauigkeit, Prazision und In-
telligenz automatisieren lassen. Er vereint
praxisbewédhrte Technologie und hohe Ge-
wandtheit mit einem starken Fokus auf Si-
cherheit, Design und Produktésthetik.

Der Racer3 ist fiir allgemeine industrielle
Anwendungen vorgesehen. Einsatzschwer-
punkte sind unter anderem Montage, Ma-
terialhandhabung, Maschinenbeschickung,
Dosierung und Bestiickung. Dank heraus-
ragender Stabilitdt und bedienerfreundli-
cher Steuerschnittstelle ist er eine hocheffi-
ziente Handhabungs- und Montagelosung
fir nahezu jede Umgebung. So kénnen klei-
ne und mittelstandische Betriebe tiberall auf
der Welt ihre Betriebsablaufe kostengtinstig
automatisieren, was besonders in Schwel-
lenlandern wichtig ist, in denen Wirtschafts-
wachstum und -entwicklung in hohem Ma-
3e von einer kostengtinstigen Fertigungs-
weise abhangen.

Weitere Informationen: Comau

Telefon +39 011 0049111

OSEI di Tararbra G6.&C. Sas

Via Oropa 113 - 10153 Torino - Italia
Tel. 011 8980541 - Fax 011 8980315
e-mail:osei.magnetics@tiscali.it

EOLO 500 - 800

Annn ks an - rpdrslln sngna Beba
2 5 B0 Faro merck v tina & 180

e paraly

Zertifizierte
und approbierte
Sicherheit

SITEMA

# Expertise in Safety

SITEMA GmbH & Co. KG

G.-Braun-StraBe 13
D-76187 Karlsruhe

Tel. +49 721 98661-0
E-Mail info@sitema.de
www.sitema.com
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Wir stellen wnsere Produlte wor ;

elekrrischam adar pnaumatischem Mikroschlag
B Schlogmaiienmosdiimen
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® Falftmorddiarmoschinan

® Tragbone Matkilerganits ¥ Fortoble Morlong Systems
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marking rolutions

Wea shall be presenting our preduds :

2um Warsleren mil & NC Madhines For Electls and
Prastarentic Dal Pin flarking
& Irmpoct Morking Mochines
& Fall Morlsing Mochinos

@ Hot Feil Marking Aachines

Vi Colatafimi 4 - 20075 SETTIMED MILANCSE (R TR Tel, G532 90856 - O 47,90, 0344
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Made in Haly

GLASSIE Line
Inbegrel Anyle Hoads

BTC: tar autemats 1ol changs
MITG: far minmal beal changy

Ga0-16L

GERAEDI WADE EHITALY

EVOLUTION Line:
Modula Argle Hexds
MTZ: dir marmal ol :II'

CLASSIC LINE :

m Gase hardenad and ground shank and shafl n Treated steel Bead body with 3607 postion ard infarg! an
made 35 ong soid plese 10 increase resisance, pressuce, maximum rgidity and corrosion resistance
VDI DRIVEN TODLS m Gleason grounc spira bevel gears for maximum s 100% compaliblity with heads instzliad durirg e last
Ihn 5800 £ (e 5482 Uansaid / Lis 1004 serlormrsas and rminiemam v Brations o} years (same gnti-rolalion Jarresler pin and 20p block
W LWTHES TUBALTS dimensicns)

JOLS LIGHT SERIES - ALLIRINUM biodes Ri=Caol Wuks - Inl, cootrd opa o mlermal Coolanl d0bar My lanips with Rulipeint systent
gru“;m Tﬂ::l e il for s=nal sizg maching Looly ang s heads suppied oty e Exl Coalart Shank = Cstributar = Taol
Mgz * Dy 1
Mhazak  Wiyana | Nskaman S
INCLATHES

A VERSATILE SOLUTION FOR PRESENT AND FUTURE MACHIMING !

Ihe n=w Classte e of Gerard) angle hedos has bern de=gned from 3 lechnicai base denved fromn mare than 40 years expanercs of salving thaueands o pra
ouclion preblemrs, finding cptmum scabons anc always guaramcaalng tie righest producs quality. 6% standaid angle kead typee are now olfersd, desigrad, bo
anc dizkriitad (0 miss than 50 enwnbries 2l avar the word by Garardd $.p.&, and 2vaiabls with a snge of solions to corplate thalr 2pplieaton and perfarmance
palartials,

STATIC TOOLS

Burundi Static Tosks wru diguod md
manufarkered wrh thy hiphest precizon
and rigidsy

www.gerardi.it
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